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OiB folgenden Angaben sind den vom Anmelder etngerefehteri Unteriagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(m) Verfahren zur Herstellung von Kerzen, bestehend aus pflanzlichen oder tierischen Olen oder Fetten 

@ Es wird ein Verfahren zur Herstellung von Kerzen be- 
schrieben, bestehend aus ein em Ausgangsstoff, der we- 
nigstens teilwetse Fette und/oder Ole enthalt, beschrie- 
ben, wobei dem Ausgangsmaterial gegebenenfalls Zu- 
satzstoffe, wie Farbstoff, zugesetn sfnd und der Aus- 
gangsstoff In efner flusslgen Phase auf ein Kuhlmedlum 
(10) verspruht und in etne feste Phase OberfOhrt und an- 
schtie&end fn einem Pref^vorgang zu einem Prel^ling ver- 
preSt und moglicherweiee gefrast wird. Dabei enthalt der 
. Ausgangsstoff ausschlieBlich die und/oder Fette, die ge> 
hartetsind an dem Kuhtmedium (10) in eine imwesentli- 
chen homogene, kristalline, bevorzugt grobkristalline, 
Struktur uberfuhrt werden (Figur 1). 




00 

in 

CM 

o 

8 



Ul 



BUNDESDRUCKEREI 07.03 103 370/107/1 2 



DE 102 07 

1 

Beschreibung 

. lOOOlJ Die Hrfindung betdfft ein Veifahren zur Herstel- 
■lung von Keizen, bestebend aus einem AusgangsstofT, der 
wenigstens teilweise Fcttc und/odcr Ole eathalt und dem ge- S 
gebenenfuUs Zusatzstoffe, wie Faibstofite, zugesetzt sind, 
wobei der Ausgangsstoff in einer fltlssigen Phase auf dn 
KUhlmedium, zum Beispiel auf einen Walzenldihler oder in 
einem Spriibtunii, verspriiht und in eine feste Phase iiber- 
fQhrt und anschliefiend in einem PreBvotgang zu einem lo 
PireBling vcipiefit wird. 

[0002] Ein derurtiges Veifahren isL bereibi aus der 
DR 1 96 01 521 A 1 bekannt. Der Ausgangsstoff enthalt bei- 
spielsweise 50% gehartetes Palmol und 50% Paraffin. Bei 
einer derardgen Mischung des Ausgangssloffes, der dann 15 
fcinkristallinc und grobkristallinc Struktjurcn aufwcist, bc- 
steht das Problem einer Entmischung der feinkristalhnen 
und grobkiistallinen Anteile wUhiend der Verarbeitung des 
Ausgangsstoffes. Insoweit ist nach diesem Stand der Ibch- 
nik vorgesehen, die Bestandteiie zunSchst in fliissiger Form 20 
mitdnander zu vennischen, sodann den Stoff ndt einem ho- 
hen Temperaturgradienten abzukiihlen, so daB dne Entmi- 
schung der Bestandteiie nicht mebr auftritt, wobei dann die 
erstairte Masse im PiefiveiMiien zu Kerzen veraibeitet 
wird. 25 
10U03J Auch wird nach diesem Stand der 'Ibchnik vorge- 
schlagen, als feinkristallinen Anteil des Ausgangsstoffes 
Fettalkohol einzusetzen, wobd darauf zu achten ist, dafi in 
deiu wachsarligen SloiTniindeslens ein Bestandleil enlhal- 
ten ist, welcher unterhalb seines Schmelzpunktes einen er- 30 
kennbaren Erweichungspunkt aufweist Allerdirtgs erweisen 
sich die MaBnahmen zur Vermeidung der Eniiuischung der 
fcin- und grobkri.stalHncn Antcilc als aufwcndig. Sofcm 
man in dem Ausgangsstofif den Paraffinanteil auf Werte un- 
terhalb von 50% emiedngt. um auf diese Wdse dner Entmi- 3S 
schung cntgcgcnzutictCD, bcstdit das Problem, daB das 
Spriib-ZPreB-Verfahren zur Hersteiiung der Kerzen Pro- 
bleme aufwicft. Beispielsweise kommt es zu flSchenhaflen 
Verklebungen des Stofifes auf dem Walzenkuhler, die von ei- 
nem Stahlschaber mit hohem AnpreBdruck auf die Waize 40 
geiost werden nrUssen. Hierdurch wird die Lebensdauer der 
Walzen wie auch des Scbabers deutlich vermindert Im iibri- 
gen wird durch diese MaBnahmen ein reibungsloser Ablauf 
des Prozesses unterbrochen. Auch fallen im weiteren Pro- 
zefiveriaxif die abgeschabten Telle in Form von Paraffin- 45 
Fettkonglomerat (Schabwiirste) auf die Riittelplatte, auf der 
sie aufgrund ihrer Konsistenz nidit oder nur schwer za 
transportieren sind. Auch muB das Rutteltempo erhdht wer- 
deh» so daB die RUtLelplalle sowie der Anlriebsmechamsmus 
dnem erhOhten VerschleiB unteriiegt SO 
f 00041 Weiterhin besteht das Ftoblem» dafi im Material- 
samiuelbehaller das Ausgangsmaterial zusammenbackl, so 
daB cm IVansport im Vakuumsystcm kaum noch m5g]ich 
ist, da die Aufnahme aus dem Sanunelbehalter erschwert ist. 
Auch in der Saugstrecke muB der Saugdruck bei RaumLein- S5 
pcratur im Bcrcich von 20®C stark cihoht wcrdcn, so daB 
diese Paraflfin-Fett-Klumpen weiter zur PreBvoirichtung 
transportiert werden konnen. In der PreBvorrichtimg selbst 
konunt cs zu PrcBformfiillungsdcfcktcn und Vciklcbungcn, 
die einen stdrungs&eien Ablauf kaum zulassen. Insgesamt 60 
sinkt die Produktionsleistung durch Sdllstand- und Repara- 
turzeiten, w^Uuiend der Personaleinsatz erheblich erhdht 
wird. 

[0005] Auch der wdtere Ablauf des HersteUungsprozes- 
ses bis zum Verpadouigsberdch verlMuft nicht immer st5- 6S 
rungs&d, da es immer wieder zu >^rschmutziingen und Ver- 
klebungen dordi Paraffin-Fettieste kommt Weiterhin be- 
steht grundsatzlich auch dn Bedaif, den Anteil von Paraf- 
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finen oder anderen Ptodukten aus der Mineral61industrie zu 
reduzieren, um einersdts einen storungsfrden Produktions- 
ablauf zu gewahrleisten und andererseits nachwachsehde 
Rohstoffe, insbesondere pfianzliche Fette oder Ole bezie- 
bungswdse tierische Fette oder Ole, dnzusetzen. 
10006J Aus der DH 195 16 244 Al ist bereits ein Brenn- 
stoff fUr dne Kerze bekannt, der aus pflanzlichen Olen be- 
ziehungsweise Fetten besteht, wobd diesem AusgangsstofiT 
nanuiienfarbende Substanzen wie Stronliuui, Kupfer, Ba- 
rium, Natrium oder dergldchen zugesetzt sind Beispiels- 
weise kann der Ausgangsstoff zu 80% aus Rapsdl und zu 
20% aus Sonnenbluinendl besiehen. Infonnadonen hinsicht- 
lich des Herstellungsverfahrens der Kerren sind dieser 
Druckschrift nicht zu entnehmen, es bleibt offen, ob die 
Kerze im GieBverfahren, im PreBveifahren, durch Ziehen 
oder trudiercn hci^cstcl 1 1 ist 

[00071 Die DE 42 42 509 Al bezieht sich auf ein Grab- 
und Opferlicht aus einem mit Biennmaterial gefilllten Gef^ 
und einem darin befindlichen Docht Damit dieses Grab- 
und Opferlicht umweltvertrSglich entsorgt werden kann, ist 
voigesdsen, dafi das Gef^ aus emem biologisch abbauba- 
ren Stofif mit einem feuerhemmenden Zusatz besteht Das 
Brennmaterial beziehungsweise der Ausgangsstoff selbst 
wird aus Naturfetten-/-dlen heigestellt, wobei der Docht aus 
Baumwolle besteht Was das Brennmaterial angeht, so ist 
ein aus Granulat gepreBter Festkorper vorgesehen, wobei 
das (rranulat aus einer Kombination von pflanzlichen und/ 
oder tierischen Olen/Fetten, wie Fischol, Riibol und Pahn- 
felL, besiehen kann. Die genaue Zusaimuenselzung soli so 
gewahlt werden, daB die Brenneigenschaften m5glichst gut 
und daruber hinaus die mechanischen Eigenschaften des 
Granulates hinsichllich Elaslizilat und Plastizital nir den an- 
schlicficndcn PrcBvorgang gtlnstig sind. Hinsichdich dncs 
Veifahrens zur Hersteiiung des Granulates mit den angege^ 
benen Eigenschaften l^t sich diesem Stand der Ibchnik 
nichts cnmchmcn. 

rOOOSI Die DB-AS 11 91 507 ofTenbart ein Vbrfahren zur 
Hersteiiung von Olkerzen, bei denen pfianzliche Ole, die ei- 
nem HartungsprozeB unterworfen und gegebenenfalls mit 
anderen pflanzlichen Olen gemiscbt werden, als Ausgangs- 
stoff ftir die Kerze zum Einsatz gelangen. Insbesondere wer- 
den Pflanzenole eingesetzt, von denen etwa 80% durch Hy- 
drieruflg gehartet und etwa 20% fliissig sind. Beispielsweise 
werden Soja-, Mais-, ErdnuB-, Baumwollsaat-, Sesam- oder 
Palmol veraibeitet Dieser Ausgangsstoff wird geschmolzen 
und gemiscbt und dann mittels einer Dosiermaschine in ei- 
nen Beh&lter gegossen. Daher ist voigesehen, daB die.Ker- 
zenmasse in dnem ersten Arbeitsgang nur bis zu 8/10 oder 
9/10 der Hdhe des BehUllers eingelUlIt und nach Erslairen 
des Ausgangsstoffes der Rest an Kerzenmasse hinzugefilgt 
wird. 

[0009] Demgegentiber liegt dex vorliegenden Brfindung 
die Aufgabc zugrundc, ein V:irfahrcn zur HcrstcUung von 
Kerzen oder Thermospeichermaterial anzugeben, bei dem 
auf den Einsalz von Pardllineh oder Stearinen verzichlet 
wcrdca kann, wobd die Kerzen mit hohcr Prozcfisichcrfacit 
im PreBverfahren hergestellt werden konnen. 
[0010] Diese Aufgabe wird bei dem Verfahren mit den 
dngangs gcnanntcn Mcrkmalcn im wcscntUcbcn dadurch 
geldst daB der Ausgangsstoff ausschlieBIich Ole und/oder 
Fette enthalt, die Ole und/oder Fette geh^t sind und an 
dem Kuhlmedimn in eine im wesentHchen homogene, kri- 
stalline, bevorzugt grobkristaliine, Struktur ubeifuhrt wer- 
den. 

[0011] Bd dem erfindungsgemaBen \^ahren treteo 
keine Entmischungsprobleme auf, da als Ausgangsstoff 
100% Fett beziehungsweise Ol verwendet wird, in d&c Mi- 
schung nur Fett/Fettmischungen aus der gldchen Substanz- 
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klasse, insbesondere in verschiedenea Graden raffiniert und 
gehartet,'enthalten ist. Zum andcren wild dadarch, daB.der 
Ausgangsstoif an dem Kuhlmedium in eine im wesentlichen 
homogene, kiistalline, bevorzugt grobkristalline, Struktur 
iiberfiihit wild, dafur gesoigt, dafi sich dieser Ausgangsstoff 5 
in dem Sprub-ZPreBveifahren sehr eiafach und problemlos 
vemrbeiten 16&U da Veridebungen auf dem Walzenktihler 
lind das Auftreten von Fettkonglomexaten beadehungsweise 
Felikiimipea in den wtaieren Thmsporislrecken venuieden 
sind. 10 
[0012] Von Vorteil ist es nach einex Ausgestaltung der Er- 
findung vorgesehen, da6 die gegebenenf alls gereiniglen Ole 
und/oder Fette raffiniert, bevorzugt im Bereich von crude 
bis vollrafiiniert und/oder bevorzugt unterscbiedlich geh^- 
tet sind, und eine Jodzahl von ca. < 1 bis ca. < 10 aufweisen. 15 
Aufgrund dicscr MaBnahmcn wird daiiir gcsorgt, daB spczi- 
fische Veranderungen des Ausgangssto£fes duich entspre- 
chende RafOnadon und Hydnerung voigenommen werden, 
' so daB sich der Ausgangsstoff an der Sprtihwalze in eine ho- 
mogene grobknstailine Struktur uberfuhren laBt und auch 20 
anschliefiend tiber IVansportsysteine, zum Beispiel Vaku- 
umsysteme oder Schweikiaftsysteme, problemlos transport 
deren und auch in einer nachgescbalteten PieBvorrichtung 
zu einem Preflling verarbeiten laBt. 

[0013] Von Vorteil liegt der Schmclzpunkt des Ausgangs- 25 
stoffes iin Bereich von ca. 40"C bis ca. 80"C, bevorzugt zwi- 
schen ca. 44^(: und 68**(:. 

[0014] Nach einer anderen Ausgestaltung der Erfindung 
isl es vorgesehen, daB der Ausgangsstoff eine Mischung von 
Stoffen einer einzigen Substanzklasse, zum Beispiel Ole 30 
Oder Fette, enthalt, wodurch einer spateren Entmischung 
wiihrend des Ftodukdonsprozesses wirkungsvoli entgegen- 
gctrcten ist. 

[0015] Der Ausgangsstoff ist nach einer andcfen Ausge- 
staltung der Erfindung ein Stoif oder Stoffgemiscb, welches 3S 
cin pfianzlichcs oder ticrischcn Ol oder Fctt, auch nach- 
wachsende Rohstoffie genannt, ist und kann aus der Gruppe 
Sqjaol, Palmdl, Palmkemfett, Raps(51, LeinOl, Sonnenblu- 
menol, Distelol oder dergleichen natiirliche, pflanzliche 
Fette oder Oie, tierische Fette oder Ole, wie fischol oder 40 
dergleichen, ausgew^lt sein. 

[OOIQ. Nach einer anderen vorteilhaften Ausgestaltung 
der Erfindung wird der Ausgangsstoff so prapariert und be- 
reitgestellt, dafi er eine stdle Schmelzschulter besitzt. 
[0017] Nach einer anderen Weiterbildung der Erfindung 45 
■ist es Yorgesehen, daB der Ausgangsstoff nut dem Kuhlme- 
dium, insbesondere dem Walzenktihler, in eine trockene, 
kristalline Struktur uberfuhrt wird, die saug- und prefifahig 
isl. 

[0018] Dabei ist es von Vorteil voTgesehen, dafi der Aus- 50 
gangsstoff in einem beheizten Ibnk im Ibmperatuiberdch 
■' von ca. 65°C bis ca. 85**C in der Qussigen Phase gehalten 
oder Ubcrfiihrt und gcgcbcncnfalls mittcls dncs Riihrwcrkcs 
umgewalzt sowie uber eine bevorzugt beheizte Leitung mit- 
tels einer Dosierpumpe oder deigleichen einem Mirschmelz- SS 
bcckcn zugcfuhrt wird. 

[0019] Von Vorteil wird in dem Vorschmelzbecken dem 
Ausgangsstoff mittels einer Zugabevorrichtung ein oder 
. mchrcrc Zusatzstoffc, insbesondere Farbstoffc und/oder 
Fette oder Ole, zugesetzL So kann dem Ausgangsstoff in der 60 
fltissigen Phase in dem Vorschmelzbecken beispielsweise 
ein Farbstoff oder zum Beispiel auch Palmkemfett im Ver- 
haltnis von 1% bis 50% zugesetzt werden, wodurch die Ad- 
hSsionskraft des spSteren Prefilings veibessert weidra kana 
[0020] Weiteiiiin ist es von Vorteil vorgeseben, dafi der fiS 
Ausgangsstoff aus dem' Vorschmelzbecken mit einer Sprfih- 
temperatur im Bereich von ca. 64**C bis 80*(r mit t)berdruck 
auf das Kiihlmedium, insbesondere den Walzenkuhler, ge- 



sprtihtwird. 

[0021] Das Kuhlmedium, insbesondere der Walzenktihler 
wird nach einer anderen Ausgestaltung der Erfindung von 
Vorteil mittels einer Ktihlvonichcung auf einer Temperatur 
im Bereich von ca. 4*'C bis ca. li'C gehalten. 
10022] Nach einer besondercn Ausfiihrungsform ist es 
voigesdien, dafi der Walzenktihler eine Drehgeschwindig- 
kcit von ca, 4 bis 12 Umdrehungen/Minute bei einem 
Durchmesser der Walze von ca. 1,5 m auTweist. 
[0023] Dabei ist es nach einer Weiterbildung der Erfin- 
dung vorgesehen, daB der Ausgangsstoff im kristallinen, er- 
kalteten ZusLand voin Kuhlmedium mittels einer Rutlel- 
platte oder dergleichen TVansportvorrichtung zu einem Ma- 
tedalsammelbehalter transportiert und mittels einer Forder- 
einrichtung von dem Sammelbeh^ter zu einer Prefivoirich- 
mng gcfordcrt wird. 

[0024] Die Fordervonichtung kann nach einer Ausgestal- 
tung als Schwerkraftf&derer ausgebildet sein, wobei dann 
die PreBvorrichtung unterhalb des Sammelbehalters ange- 
ordnet ist und das als Granulat voiliegende kristalline, eikai- 
tete Ausgangsmaterial unter der WuJcung der Schwerkraft 
vom Sammelbehalter in die PreBvorrichtung gelangt. 
[0025] Hs bietet sich auch an, die Fordereinrichtung alter- 
nadv als Vakuumfbrderer auszubilden, wobei dann das als 
Granulat vorliegende erkaltete, kristalline Ausgangsmate- 
rial mit Hilfe von Unterdruck zur Prefivoirichtung gefordert 
wird. 

[0026] Von Vorteil ist es vorgesehen, den Vakuumforderer 
mit einem Unterdruckbereich von 0,5 bar bis 4 bar zu belrei- 
ben. 

[0027] ZusMtzlich zur Forderung mittels Schwerkraft und/ 
oder Vakuum kann auch eine Forderschnecke, beispiels- 
weise in Form einer Archimcdcs-Schraubc, cingcsctzt wer- 
den. 

[0028] Die Prefivoirichtung verarbeitet den kristallinen 
Ausgangsstoff bevorzugt bci Drflckcn im Bereich von ca. 
80 bar bis ca. 150 bar zu Frefilingen. 
[0029] Anschliefiend empfiehlt es sich, den PreBling ein- 
zudochten, weiter zu verarbeiten und zu verpacken, oder mit 
einer Frasmaschine in die gewtinschte Form zu bringen, 
etwa um eine Spitzkerze oder Haushaltskerze herzustellen. 
[0030] Die Eiindung betrifft auch eine paraffin- stearin- 
freie Kerze, hergesteilt nach dem Spruh-ZPrefiverfahren und, 
insbesondere nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
bestehend aus einem Ausgangsstoff, der ausschliefilich 
pflanzliche oder tierische Fette oder Ole sowie gegebenen- 
falls einen FarbstofT enth&lt, wobei die Kerze als Teelicht, 
Brenner, Stumpen, Ilaushalts- oder Spitzkerze ausgebildet 
isL Der Ausgangsstoil fur die Kerze wird enlsprechend 
nem oder mehreren der vorenvShnten Verfahrensschritie 
hergesteilt, wobei die bereits erwShnten, nachwachsoiden 
lierischen oder pQanzlichen Sloffe fur sich gesehcai oder in 
Mischung zum Einsatz gdangcn konncn. 
[0031] Mit dem erfindungsgemafien Vof ahren lassen sich 
•zu jedem Produkt stabile Kerzenkorper herstellen. . 
[0032] Von Vorteil ist cs nach cincr Ausgestaltung der Er- 
findung vorgesehen, daB.der Docht eine sehr. kurze Nach- 
glimmphase besitzt und bevorzugt 20- bis 24-fadig ausge- 
bildet ist. Durch dicsc Mafinahmc werden Oxidationspro- 
dukte, die bei den beschriebenen Ausgangsstoffen gegebe- 
nehfails Geruchsbildner sind, im wesentlichen vermiedra. 
[0033] Weitere Merkmaie, Vorteile, Anwendungsm5g- 
lichkeiten und Ausgestaitongen der voriiegenden Erfindung 
eigebra sich aus der nachfolgenden Beschreibung von Aus- 
ftlhrungsbeispielen anhand der Zeicbnung. Dabei bilden alle 
beschriebenen und/oder bildlich dargestellten Merkmale fur 
sich oder in beliebiger sinnvoller Kombination den (Tegen- 
stand der voriiegenden Erfindung. 
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[0034] Die einzige Figur zeigt in schematischer Darstel- 
lung eine Vorrichtung zur Durchfiihnmg des erfindungsgc- 
maBen Verfahrens, 

[0035] Der AusgangsstofF wird in einem IMc 14 mit einer 
' Heizvorrichtung 28 in die flussige Phase iiberfUhrt oder, im 
Falle. daB das Material schon fliissig in den Iknk 14 gelangt, 
in der flUssigen Phase gebalten und gegebenenfalls mil ei- 
nem Riihrwerk gemischt. Von dem Tank 14 wird der Aus- 
gangssloJT in der flussigen Phase uber eine LeiUmg 18, die 
gegebenenfalls mittels einer Heizvorrichtung 30 erwSrmt 
wird, einer Dosierpumpe 20 zugefQhrt und tritt in ein Vor- 
schiiieLzbecken 22 ein. Miliels einer Zugabevonichtung 24 
kann dem in dem Vorschmelzbecken 22 beOndlichen flUssi- 
gen Ausgangsstoff ein Zusatzstoff, beispielsweise ein Farb- 
stoff Oder auch ein weiteres Ol Oder Fett, zugesetzt werden. 
[0036] Aus dem Vorschmelzbecken 22 wird der Aus- 
gangsstoff, dem gegebenenfalls Zusatzstoffe zugesetzt sind, 
mittels einer SprQhvorrichtung auf ein KUhlmedium 10 ge^ 
spriiht, das im voriiegenden Ausfiihrungsbeispiel als Wal- 
zenkiihler 12 ausgebildet ist. Es versteht sich, daB das KUhl- 
medium 10 beispielsweise auch ein SprOhturm sein kann. 
[0037] Nach Erkalten des AusgangsstofFes und Oberfiih- 
ren in einen homogenen, grobkristallinen Zustand wird der 
verfesdgte Ausgangsstoff mittels einer Rtlttelplatte 32 in ei- 
nen Sammelbchalter iiberfiihrl. Aus diesem Sammelbehalter 
wird der Ausgangsstoff in Form eines erkalteten, grobkri- 
stallinen (rranulats mittels einer Fordereinrichtung 34 zu ei- 
ner PreBvorrichtung 36 gefordert 

[0038] Wie im oberen Ibil der Fig, 1 dargeslellt ist, kann 
die Fordereinrichtung 34 als Vakuumforderer 40 ausgebildet 
sein, wobei dann das Ausgangsmaterial uber Leitungen un- 
ter Vakuuin zu der PreBvoirichlung 36 geforderi wird. Die 
Ixitungcn des Vakuumfordcrcrs 40 wic auch das KQhlmc- 
dium 10 beziehungsweise der WalzmkOhler 12 konnen mit- 
tels einer KtUilvomchtung 26 gekOhlt weiden. 
[0039] Die FSrdcccinrichtung 34 kann jcdoch auch, wic 
im unteren Abschnitt der Fig. 1 gestricheit dargestellt, als 
Schweikraftf^rderer 38 ausgebildet sein, wobei dann das 
Ausgangsmaterial aus dem Sanamelbehalter 44 unter Wir- 
kung der Schwerkraft uber eine Leitung zu der PreBvorrich- 
tung 36 beziehungsweise einem eingangsseitigen Sammel- 
behalter gefordert wird. An die PreBvorrichtung 36 schlieBt 
sich eine Kindochtvorrichtimg sowie weitere Verarbeitungs- 
vorrichtungen und schliefilich eine Verpackungsvondchtung 
42 an. 

I0040J Als Ausgangsstoffe ftnden beispielsweise homo- 
gene, hochschmelzende crude hardenend oder fully refind 
Fraktionen von pflanzlichen oder tierischen Fettea oder 
Oien Anwendung mil einer Minimierung der sonsi Ubiichen 
Schmelzschulter, wobei beispielsweise 1 bis 10% Palmkem- 
fett zur Verbesserung der Adhasionskraft des PreBlings ein- 
geselzt werden. Die Schmelztemperdlur kann im Bendch 
von 42**C bis ca. 72''C licgcn. Gcgcnflbcr dem Einsatz von 
paraftin- oder stearinhaltigen Ausgangsstoffen konnen die 
PreBtemperaturen sowie die PieBdrucke wie auch die LauT- 
gcschwindigkcit der Prcssc entsprcchcnd variicrt werden. 
Insbesondere konnen auch die PreBstempel entsprechend 
prapariert werden und die Ein&dleigeschwindigkeit w^- 
rcnd des Eindochtcns angcpaBt wctdcn. Hinsichtlich des 
Walzenkiihlers kann im Veigleich zu hericommlichen Aus- 
gangsstoffen die Drehzahl v^angsamt werden oder gleich- 
bleiben. 

[0041] Nach einem anderm Beispiel werden Raps> und 
Palmdle eingesetzt mit einem Schmelzpunkt von 44^C bis 
68*^0, zum Teil SO^C von crude bis zum VollraflBnat und den 
jeweiligen Hartungsgraden. Die ^raibeitung des Materials 
erfolgt Uber RaffinatioD und Hydrimmg bis zum erwtlnsch- 
ten Ilartegrad. 



[0042] Bei der HydrierqualitHt crude eigibt sich im Ab- 
brand ein Geruchsproblem, insbesondere nach Fett, welches 
bei Verwendung der Keize im Kaum unangenehm auff alien 
kann. Dies wird insbesondere durch Einsatz ernes impra- 
5 gniertcn Dochtes mit kurzer Nachglimmphase vermieden. 
Dem Ausgangsmaterial Raps- und/oder Palmol kann im 
Veitfiltnis von 1% bis zu 50% Palmkemfett beigemischt 
werden. 

[0043] Das Verfahren s tellt sich nach einem AusTdhrungs- 

10 beispiel wie folgt dar: 

Das fliissige gehartete reine Fett wird im Temperaturbereich 
von ca. 65*'C bis ca. 85°C iiber geheizte Leitungen 18 von 
dem beheizten Tank 14 mittels einer Dosierpumpe 20 zum 
Vorschmelzer 22 transportiert. Hier konnen mittels einer 

15 Zugabevorrichtung 24 Zusatzstoffe wie Farben oder auch 
andcrc Fcttc dem Ausgangsstoff zugesetzt werden. 
[0044] Aus dem \brschmelzer 22 erfolgt mittels der 
SprUhvorrichtung 46 mit unterschiedlichen Drtlcken ein 
Verspriihoii des Ausgangsstoffes auf den Walzenkfihlcr 12, 

20 der mit unterschiedlichen Drehgeschwindigkdtrao, Ibmpe- 
raturen im Beieich von ca. 4®C bis ca. 12®C und gegebenen- 
falls auch unterschiedlichen Durchmessem gefahien wird. 
10045J Die Ausgangsmasse kristaUiert durch Abkiihlung 
grob, wobei Entmischungsprobleme nicht auftreten, da in 

25 der Regel Olc oder Fette einer Stoflklasse eingesetzt wer- 
den. 

[0046] Ober eine Rtittelpiatte 32 erfolgt der Transport der 
erkalteten, kristaUinen Ausgangsmasse zu einem Sammel- 
behalter 44, von dem der Ausgangsstoff beziehungsweise 

30 das Ausgangsmaterial mittels einer Fordereinrichtung 34, 
die entweder als Schwerkraftforderer 38 oder als Vakuum- 
r&rderer 40 ausgebildet sein kann, hin zu einer PreBvoirich- 
lung 36. Im Fallc des Einsatzcs cincs Vakuumfordcrcrs 40 
wird die kristalline Masse zu den einzelnen Pressen mit .ei- 

3S nem Unterdruck von ca. 04 bar bis ca. 4 bar transportiert 
und in cincm der PreBvorrichtung 36 zugcordnctcn Sammcl- 
trichter 48 gesammelt. 

[0047] In der PreBvorrichtung werden die PreB werkzeuge 
variicrt, zum Beispiel durch Einlegen von Distanzscheiben 

40 von oben und/oder von unten, um gleiche oder auch veran- 
derte Drticke von oben und/oder unten zu gewahrleisten. 
Durch diese MaBnahmen konnen Oberdruckphanomene im 
Bereich des PreBlings vermieden werden, die zum Bruch 
des PreBlings fUhren kfinnten. 

45 [0048] Widterfain kann es vorgesehen sein, daB die PreB- 
werkzeuge wie auch die PreBform geheizt werden, um das 
Oberfiachenfinish und die Adh^renz des PreBlings zu ver- 
bessem. Der PreBling wird iiber ein Schienensystem zum 
enlsprechrad angepaBten Einfadler geTuhrt, doil cangedoch- 

50 tet, weiterverarbeitet und anschlieBend in einer \%ipak- 
kungsvoirichtung 42 verpackt. 
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Bczugszcichcnlistc 



10 ICuhlmedium 

12Walzcnkdhlcr 

14 Tank 

16 Riihrwerk 

18 Leitung 

20 Dosieipumpe 

22 Vorschmelzbecken 

24 Zugabevorrichtung 

26 Kuhivoaicbtung 

28» 30 Heizvonichtung 

32R0ttelplatte 

34 Fdrdereinrichtimg 

36 PreBvoirichtung 

38 Schw«icraftfdiderer 
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40 VakuumfSrderer 
42 VerpackimgsYoiricbtung 
44 Sammelbehalter 
46 Sprflhvorrichning 
48 Sammeltnchter 5 

Patentansprtiche 

1. Verfahren zur Herstellung von Kenen, beslehend 
aus einem Ausgangsstoff, der wenigstens teilweise lO 
Fette und/oder Ole ehthalt und dem gegebeneof alls Zu- 
salzstoITe, wie Farbsloffe, zugesetzt sind, wobei der 
Ausgangsstoff in einer flilssigen Phase auf ein Kuhlm©- 
dium (10), zum Beispiel auf einen Walzenkiibler (12) 
Oder in einem Sprtihtunn, verspriihl und in eine feste 15 
Phase iihcrfiihrt und anschlicBcnd in cincm PrcBvor- 
gang zu einem PrcBling verpreBt wird, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der AusgaQgsstoff ausschliefilich 
Ole und/oder Fette enthalt, die Ole und/oder Fette ge- 
hartet sind und an dem Kuhlinedium (10) in eine im 20 
wesratlicben homogene, kristalline, bevoizugt grob- 
kristaUine, Struktur iiberfiihrt werden. 

2. Verfahren nach Ansprucb 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die gegebenenfails gereinigten Ole und/oder 
Fette raffiniert, bevorzugt Ltn Bereich yon crade bis 25 
Vollraffinat und/oder bevorzugt unterschiedlich gehar- 
tet sind, und eine Jodzahl im Bereich von ca. < 1 bis ca. 

< 10 aufweisen, 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der vSchmelzpunkt des Ausgangsstoffes 30 
im Bereich von ca. 40*'C bis ca. SO°C liegt, bevorzugt 
im Bereich von ca. 44'*C bis ca. 68"C, 

4. Verfahren nach cincm der vorbci^chcndcn AnsprU- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Ausgangsstoff 
eine Mischung von Stoffen einer Substanzklasse, zum 3S 
Beispiel Ole odcr Fcttc, enthalt. 

5. Verfahren nach einem der vorheigehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeicbnet, daB der Ausgangsstoff 
ein Stoff oder Stoffgemisch enthalt, welches aus der 
Gruppe Sojaoi, Palmol, Palmkemfett, Rapsol, Leinol, 40 
vSonnenblumen51, Distelol oder dergleichen nattirliche, 
pflanzlicbe Fette oder Ole, tierische Fette oder Ole, wie 
Fischol, ausgewahlt ist. 

6. Verfahren nach einem der voriiergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dafi der Ausgangsstoff 45 

. eine steile Schmelzschulter besitzt 

7. Verfahren nach einem der vorhei^gehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzdchnet, daB der Ausgangsstoff 
mil dem KUhlmedium (10), insbesondere dem Walzen- 
ktthler (12),.in eine trockene, kristalHne Struktur iiber- SO 
fahrt wird, die saug- und preSfahig ist. 

8. Vearfahren nach einem vorhragehenden Anspriiche, 
dadurch gckcnnzcichnct, daB der Ausgangsstoff in ei- 
nem behdzten Tank (14) im Temperaturbereich von ca, 
65°C bis ca. 85°C in der QUssigen Phase gehallen oder 55 
iibcifuhrt und gegebenenfails mittcis cincs Riihrwcrkcs 
(16) umgewalzt wird sowie iiber eine bevorzugt b&- 
heizte Leitung (18) mittels einer Dosierpumpe (20) 
odcr dergleichen cincm Vorschmclzbcckcn (22) zugc- - 
fiihrtwird. (50 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, dafi in dem Vorschmelzbecken (22) dem Aus- 
gangsstoff mittels eber Zugabevouichtung (24) Zu- 
satzstoffe, iosbesondere Farbstoffe und/od» F^te oder 
Ole, zugesetzt werden. 6S 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprUche 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Ausgangsstoff aus dem Vorschmelzbecken (22) mit ei- 



ner Sprtihtemperatur von ca. 64°C bis 80**C mit Ober- 
druck auf das Kiihlmedium (10), bevorzugt den 
zenkiihler (12), gespriiht wird. 

11. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Ktihlme- 
(Uum (10), insbesondere der Walzenkuhler (12), dne 
Ibmperatur im Bereich von ca. 4^(^ bis ca. \2^C auf- 
weist. 

12. > Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprtiche, dadurch gekeimzeichnet, daB der Walzenkfih- 
ler (12) eine Drehgeschwindigkeit von ca. 4 bis 12 Um- 
drehiingen/Minule bei einem Durchmesser der Walze 
von ca. 1 m his ca. 2 m, bevorzugt ca. 1,5 m, aufweist. 

13. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi der Ausgangs- 
stoff im kristanincn, crkaltctcn Zu.stand vom Kuhlmo- 
dium (10), bevorzugt als Granulat, mittels einer Riittel- 
platte Oder dergleichen lYansportvorrichtung zu einer 
Fordereinrichmng (34) und von dieser zu einer 1^x8- 
vorrichtung (36) ge^rdert wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fordereinrichtung (34) als Schwer- 
kraftfordercr (38) ausgebildet ist. 

15. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fordereinrichtung (34) als Vakuum- 
fbrderer (40) ausgebildet ist 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der Vakuumforderer (40) den kristallinen 
Ausgangsstoff mit einem Unterdruck von 0,5 bar bis 
4 bar zu der PrcBvorrichtung (36) fbrdert. 

17. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gek^m- 
zeichnet, dafi die Fordereinrichtung (34) als Forder- 
schncckc ausgebildet ist 

18. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprQche 13 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
PrcBvorrichtung (36) das kristailinc Ausgangsmatcrial 
bei Drucken von ca. 80 bar bis ca. 150 bar zu PreBlin- 
gen verpreBt 

19. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi derPrcfiiing ein- 
gedochtet, weiier verarbeitet und gegebenenfails ver- 
packt wird, 

20. Paraffin- und stearinfreie Kerze hergestellt nach 
dem Spriih-ZPreBverfahren, insbesondere nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, bestehend aus einem 
Ausgangsstoff, der ausschliefilich pflanzlicbe oder tie- 
rische Fette oder Ole sowie gegebenenfails einen Farb- 
stoff enthalt, wobei die Kecze als Teelicht, Brcime^ 
Stumpy Haushalls- oder Spiizker^e atisgebildet ist 

21 . Kerze nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, 
daB dor Docht eine sehr kurze Nachglinunphase besitzt 
und bevorzugt 20- bis 24*nidig ausgebildet ist 
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